设备分布在很多区，每一个设备都有自己的开始和停止按钮。

在每个区都会有一些功能性错误使马达停止（紧急按钮），其他的错误会使一个或更多的区域，还有一些会停止码垛机的循环

出于安全考虑，设备被置放在这个区域（远离某些区域以防作业员穿过停止的区域进入其他区），以防影响生产（停止操作员必须工作的区域，其他区域继续运转）
除停顿原因之后，按以下键重启：
急停重启    自动循环开始    设备分为如下区域
  卸垛机  空托盘站   层垫抓取   产品输入   产品输出  

按显示错误按钮（右下面象感叹号的标志），来打开运行错误的列表。通过按其中的信息，图像会显示哪个地方出现了错误。而且图像会显示一个图形显示错误发生的地方，如果有几个错误会按照发生的次序来显示最先的。

如果设备停止，则需要一些特别的维护，如下

总线 节点...错误
原因  节点驱动器和PLC没有连接
修复  检查连接电缆。检查多级插头有无正确插上。如果错误还继续出现，请电气工程师更换节点
打开安全护栏

安全护栏打开      关闭安全护栏
安全护栏的电器控制损坏      检查关闭夹位置，当安全护栏关闭。确认元件是否安装正确。
过载断路器

因为障碍物隐藏在运动单元的运动中，电机过热或者超载。     确认是否障碍物隐藏或者单元正常功能减速。通过手动控制，释放运动。如果可以，确认电机是否损坏，或者更换
过载断路器的校准值太慢。      校准过载断路器超载的值到比电机吸收高。（例如３A校准到3.3A），断开主隔离器，打开电柜，恢复打断的过载断路器。
 马达隔离器
马达被隔离了      连接隔离器
气动循环缺少空气
