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航空发动机机匣电解加工工艺

航空发动机不锈钢外环拉削工艺改进

三峡右岸水轮机关键部件数控加工技术研究（下）

矩形花键小径定心加工工艺分析

不锈钢细长薄壁管轴的磨削加工

深孔中端面环槽的加工攻关

电解槽槽间盖板加工工艺改进

切削薄片钛合金

加工中心对刀后数值的处理

机体缸孔及止口的浮动精镗头

自制孔内腔倒角刀具

新型压装油封的工装设计

组合辊吊具的设计改造

数控铣头安装定位中的注胶工艺

防止冲压生产中跳屑的措施

橡胶胀形复合模设计

提高铝合金压铸模具寿命的措施

改装内径量表测量深孔内径

对《奇数直齿轮齿顶圆直径的间接求法》一文的探讨

密封槽检验辅具测量分析

巧编程序测量三坐标测量机空间尺寸

,89—"+ 卧式加工中心控制系统改造

大型数控龙门铣床 )" 轴故障修复

.:;";(< 型车床齿轮泵传动装置改造

不锈钢搅拌桨的数控加工

断电退刀功能在大型卧式车床中的应用

9=5>3:=6?@ 导入实现 /,9A9 参数化建模

基于 B6= C D 的 ,. 加工中刀具半径补偿的应用

9=5>3:=6?@ 三维设计技巧

麻花钻的拓宽使用


