参观奥迪数字化工厂




　　为什么说是神秘之旅。据说，奥迪作为国内合资品牌当中技术最为高端的工厂之一，一直处于保密，从不对媒体公开。但是这次奥迪首次邀请媒体以及客户参观，也是一种进步。在参观全程都是禁止带摄像机以及照相机的，尽管我们并不是第一次参观的媒体，但是确保是最详尽的，因为小编本着不怕死的精神，偷偷把生产过程拍下来。（不知道这篇文章能坚持多久）
　　本次参观的“全数字化”新奥迪总装车间于2008年6月6日在长春奠基，总投资约10亿元人民币，占地81,610平方米，将生产包括全新奥迪A4L、奥迪Q5及其衍生车型在内的奥迪全新一代车型，目前年产能达到10万辆。




　　新奥迪总装车间采用了HLS厂房规划系统，在设计之初就采用三维动态模拟对厂房进行设计规划。通过采用这种领先的工厂设计方式，新奥迪总装车间在真正投入建设前，就预先规避了由于规划不合理而可能出现的机械化通过性和设备相互干涉等多种问题，减少了实际建设中的障碍，从而大大缩短了建设周期。其从奠基到建成仅用了不到10个月的时间，创造了国内高端现代化工厂建设速度之最。

　　一踏进新奥迪总装车间的大门，干净整洁的布局、门边绿色的植物、池中悠游的小鱼，都让人仿佛置身于一座温馨的庭院。




　　作为国内首座全数字化工厂，新奥迪总装车间率先将数字化管理理念融入到总装流程的各个部分，包括领先环保的数字化厂房规划、100%柔性化的数字化生产、有序高效的数字化物流、更为可靠的数字化质保。

　　通过先进的数字化规划系统，新奥迪总装车间在节能环保方面再次树立了行业标准。厂房大面积使用了漫反射玻璃，可以充分地利用自然光照明，仅此一项就可以节省约2/3的照明用电。

　　此外，遍布厂房内部的通风管道组成了大型通风系统，每分钟的换气量可以达到10,000立方米，使工厂内始终保持空气的清新和流通。这些环保的设计理念和设备，充分保证了厂房内部的环境质量和员工的健康。
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　　在新奥迪总装车间生产的A4L和Q5车型上的绝大部分螺栓连接都采用了最先进的电控拧紧机。相比人工拧紧，电控设备大大提升了螺栓拧紧的精度，保证了拧紧质量。

　　值得一提的是，电控拧紧机独有的全数字通讯技术能与整个车间的拧紧中央控制系统结合，能自动将每个螺栓的拧紧数据上传至数据库。这些数据将形成每辆车的“电子档案”，并保存15年以上以供查询，最大程度的保证未来任何可能出现的问题都有源可溯。










　　保证大规模零部件物流体系的有序、可控和高效，体现了“全数字化”工厂的精益生产理念。新奥迪总装车间通过数字化的物流管理体系、庞大的物流超市，打造了一个井然有序的零部件物流供应体系。

　　18,960平方米的物流超市占据了新奥迪总装车间近三分之一的地面面积。它集中了所有生产装配过程中所需的零部件，通过先进的计算机管理系统，位于物流超市的电子看板能实时显示生产线各工位的零部件需求，并提示物流人员按计划及时对生产线零部件进行补充。
 







　　物流超市中存放小尺寸零件的部分还采用了国际最先进的Pick to Light管理系统，物流人员只需通过扫描装配单，货架上的指示灯就能够自动提示需要分拣的零部件储存位置，确保了零件分拣、供应过程的“0错误”。

　　通过有序高效的数字化物流，新奥迪总装车间的生产线边零件储备周期仅2小时，超出时限的零件被运走，保证了生产环境的整洁，生产效率进一步提高。




[image: image11.jpg]JXAMYERR ARG E (RIS IEH BT, =
D O B










 














　　“婚礼结合工位”是大众集团独有的大型底盘结合工位，因其德文“Hochzeit”（意为：婚礼）而得名。车辆在这里进行底盘和车身的组装，专门设计的底盘托盘与车身吊具通过数据载体互相识别，保证各种不同车型的底盘和车身自动的进行对准和合装，从而严格保证了车辆统一的装配精度，保证了一致的高品质。




车辆的品质最终要经过质量保证体系的考验。因此对于新奥迪总装车间而言，数字化质保也是其生产流程的核心控制环节。新奥迪总装车间的生产线按工段布置了多个质量控制节点，对生产过程中的车型质量数据进行采集和分析，发现问题就地解决，避免一个阶段的问题流入到下一个阶段。










　　除此之外，新奥迪总装车间还大量引进了国际先进的整车检测设备，对下线前的整车进行全面而细致的检查。其中在国内首次使用的“激光3D车轮定位仪”通过激光器对车轮进行定位和数据检测，每个车轮由64条激光束覆盖，结合电子设备进行方向盘校准和四轮的定位。相比普通定位设备，整个检测过程数据更加精准，效率高，为车辆交付后行驶的安全性及稳定性提供了保证。




　　“动态高速转毂试验台”可以将车辆加速到最高180公里的时速，在不同速度状态下进行制动力分配、ABS、最大制动力、发动机及换档性能、ESP等多方面的检测，这些功能直接关系到车辆行驶时的安全与稳定。此外，通过天线系统发射标准的信号，“动态高速转毂试验台”还能检测收音机、手机电视、GPS等信息娱乐系统在高速行驶状态下的性能。

　　新奥迪总装车间还引进了UPS整车电气检测系统、FAS驾驶员辅助系统测试以及淋雨线等多个先进的检测工位，将可能产生的缺陷消灭在检测线上，确保用户的利益。

　　“全数字化”新奥迪总装车间作为奥迪全球最先进的工厂，集合了世界最先进的汽车生产设备和制造工艺，并融入了国际领先的精益生产理念和奥迪全球制造基地的建设经验，通过对规划、生产、物流和质保的全数字化管理，将汽车生产带入了一个更高效、更精准、更环保的境界。







　　参观工厂后，我们来到了长春最大的试车(农安试车场)。大家都知道长春是国内最大的汽车城，这里不仅生产奥迪等高端车型，还有客车，甚至军用车，所以在里面也是全程禁止拍摄。在里面我们看到了不少军用车和装甲车，都来到这里进行测试。所以也不敢拍太多。

　　介绍一下这个试车场，里面什么项目都有。碎石路、水泥路、楼梯、灰尘隧道、驼峰路、汉兰达最怕的30度坡等等都有，当然最著名的就是这个环形试驾场，这里环形试驾场的特点在于转弯基本不用打方向盘，甚至不能够减速。据这里的试驾人员介绍，需要在第三环跑速度必须在时速150公里以上，速度不够会非常危险。

　　尽管奥迪出于媒体以及车主安全考虑不想我们体验，但是经过我们再三请求，奥迪终于让我们试乘Q5来体验这条跑道。



 

 


　　下环形试驾场后，车辆速度迅速提升至180km/h，随这地形的慢慢倾斜，车辆也开始侧倾，里面的体验着也统统地向右倾斜，真有着玩过山车的感觉。
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　　在外面看看这个惊险的跑道，据称这个坡道最大达到50度。




